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Limtra, dvs. laminerat tr&, har anvSnts sedan 1920-talet och fatt 
allt stcSrre betydelse ftfr bfirande trakonstruktioner, sasom bfllkar och 
bagar inom byggnadsindustrin. Den stora utvecklingen som skett under 
de senaste aren har raSjliggjorts genoro de moderna tralimmen. 

Fran bBrjan anvSndes enbart kaseinlim inom liratrfttillverkningen. 
Senare bOrjade en del karbamidhartslim och kallhfirdande fenolhartslim 
att anvMndas men pa senaste tiden har resorcinolhartslimmen fatt en 
dominerande anvandning. FSrklaringen till detta &r att resorcinolharts- 
limmen har mycket god aldringsbestandighet aven f5r trfikonstruktioner 
som blir utsatta f8r vadrets vSxlingar. 

Appliceringen av limmet ar av vital betydelse f8r ett gott lim- 
ning sre suit at . Ursprungligen spreds limmet med en tandad spackel, som 
tir att fflredra framfSr pensel. Ganska tidigt bSrjade man anvanda enkla 
valsspridare for att paffira limmet snabbare och jamnare. Valsspridarna 
har senare utvecklats och har numera ofta rafflade gumraivalsar for pa- 
ISggning av limmet sarat doseringsvalsar f8r noggrann reglering av lim- 
mSngden. Vid anvandning av valsspridare ar det mycket vanligt att lim- 
met dubbelspride*, dvs. limmet appliceras. p& b&da traytorna som skall 
sammanlimmas . 
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-Den senaste spridningsmetoden fir att anvfinda s.k. strangspridare, 
som pafdr limmet i fBrblllandevis grova strfingar pa trfiytorna, vilket 
medfSr att kontaktytan luft/lim minskar. FSrdelen med strings pridning 
ar att limmet ej torkar ut si fort pa ytorna under den relativt ldnga 
vfintetid som ar nSdvandig innan pressning kan ske av stora balkar. 
Limmet behSver hfirigenom ej dubbelspridas . Vid anvandning av resorcinoi- 
hartslim i limtr at i liver kning har flytande harts och hardare i pulver- 
form hittills alltid blandats f8re appliceringen. 

Pet kfinnetecknande f8r uppfinningen best&r i att ett flytande harts 
och en flytande hardare appliceras pa en av fogytorna med anvandning 
av tva efter varandra verkande strangspridare f8r harts respektive 
hardare, eller med kombination av fdrst en valsspridare och darefter 
en strangspridare, varvid antingen bade harts och hardare belagges pa 
fogytans Bversida eller att den ena komponenten belagges pa Sversidan 
och den andra pa undersidan av fogytan. Med den separatapplicerade fly- 
tande hfirdaren och ratt komponerat harts minskar uttorkningsrisken i 
limfogen och det fir darf6r m3jligt att dels spara lim, uppskattningsvis 
10%, och dels fBrlanga vfintetiden m*llsn appliceringen och pressningen, 
eftersom blandning av harts och hardare sker forst vid pressningen. 

Metoden kan utfdras pa nagot av fflljande sfitt. Hfirdaren kan forst 
palaggas med en valsspridare eller strangspridax-e och hartset kan dfir- 
efter palaggas ovanpa "hfirdaren medelst en strangspridare. Alternativt 
kan hartset forst palaggas medelst en valsspridare eller strangspridare 
och hfirdaren darefter palfiggas medelst en„ strangspridare . Metoden har 
speciellt utarbetats f3r anvandning av resorcinol- och resorcinolfencl- 
lim. Torrhalten i .hartskomponenten bBr Overstiga 65 vikt-« f3r erhallan- 
de av bfista resultat. Deri komponent som skall strfingspridas kan vara 
fdrvfirmd i de fall nfir viskositeten fir f8r h5g f8r att en jfimn spridning 
skall erhallas vid rumstemperatur. 

Pa bifogade ritning visas schematiskt de olika alternativa utfSran- 
dena. Figur 1 visar salunda belfiggning av en trfilamell 1 med tva efter 
varandra verkande strangspridare 2 och 3 och figur 2 med f5rst en vals- 
spridare 4 och sedan en strfingspridare 5. Den komponent som appliceras 
med valsspridare 4 kan antingen belfiggas pa ttversidan eller undersidan 
av trfilamellen. 
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E X E M P E L 

Jtofttrande strangspridningsf6rs8k utf8rdes med provstycken av furu 
med format et 15 x 30 cm pa fSljande satt. 

Pa provstycken pafflrdes med en laboratoriestrangspridare en bland- 
ning av resorcinolharts (CASCO resorcinollira 1752) och pulverhSrdare 
(CASCO hardare 2612) i form av str&ngar med bredden ca 6 ram och avat&nd 
mellan strSngarna av ca 7 mm. Omedelbart d&refter lades obehandlaae 
provytor 6ver de limbehandlade ytorna och infttrdes i en laboratoriepress 
med presstrycket ca 8 Kp per cm 2 , placerad i va\rmesk&p med en temperatur 
av ca 40° C. Pressningen skedde under 6 timmar. 

P4 samma satt utfttrdes liraningar och pressnlngar av provstycken med 
anvfindning av tvi efter varandra verkande str&igspridare, varvid prov- 
stycken fSrst belades med resorcinolharts och darefter med en flytande 
hardare (CASCO hardare 2562). StrSngarnas bredd och avst&nd var samma 
som ovanstaende. 

De anvSnda pressbetingelserna motsvarar fBrhallandena vid tillverk- 
ning av liratrSbalkar i fabriksskala. 

Limfogarna provades genom uppslitning 1 dygn efter limningen och 
fSljande trabrottsvarden erhfllls. 100 ganger fullstfindigt brott i tr&et. 
Erh&lina resultat framg&r av fdljande tabell: 

Blandning av harts och puiverh&rdare 

PBrsttk 1 10 t trSbrott 

2 80 % " • 

3 75 % 

Harts och flytande hardare applicerade var f8r sig 

F5rs8k 1 80 % trabrott 

2 90 % " 

3 80 % 

P6rs5ken visade, att limfogens hallfasthet icke ftirsamrades genom 
separat applicering av harts och hardare dvs. att blandningen blev till- 
fred83tailande ffir erh&liande av en fullgod limfog. 
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Motsvarande f8rs3k utfBrda med beiaggning av harts med vals- 
spridare ocb flytande hardare med strangspridare gav likvardiga 
resultat. Hartsen kunde spridas med valsspridare p& provstyckenas 
Over- eller undersida med samma limningsresultat . 

Patentkrav 

1. Satt vid hopfogning av traprodukter, fQretradesvis limtra- 
produkter medelst separat Bpridning av flytande, hardbart harts och 
flytande hardare, kttnnetecknat darav, att det flytande 
hartset och den flytande hftrdaren appliceras var f8r sig p& en av 
fogytorna med anvandning av tv& efter varandra verkande strangsprida- 
re. 

2. satt enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
hardaren f8rst p&iagges med en strangspridare och att hartset dflr- 
efter p&iagges ovanpS hardaren medelst en annan strangspridare. 

3. satt enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
metoden anvandes f8r applicering; av av resorcinol- eller resorcinol- 
fenollim. 

4. satt enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
torrhalten i hartskomponenten Sverstiger 65 viktprocent. 

5. satt enligt krav 1, kannetecknat darav, att 
hartset vid appliceringen ar fdrvarmt. 
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